Instrukcja obshugi 853AAA+

Dziekujemy za zakup stacji lutowniczej 853A A", to urzadzenie jest specjalnie zaprojektowane do
lutowania i rozlutowywania spoin wykonanych w technologi bezolowiowej. Prosze przeczytac
instrukcje przed uzyciem stacji i zachowac ja w bezpiecznym miejscu do wykorzystania

w przysztosci.
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Gwarancja

Okres gwarancji 24 miesiecy od dnia wystawienia dokumentu zakupu dla firm 12 miesigcy.
Gwarancja nie obejmuje elementu grzejnego oraz wszelkich uszkodzen mechanicznych lub
spowodowanych niewtasciwym uzytkowaniem. Podstawa ubiegania si¢ o gwarancje¢ sa
nienaruszone plomby gwarancyjne. Realizacja naprawy gwarancyjnej wynosi do 21 dni
roboczych. Zglaszany przedmiot do naprawy gwarancyjnej nalezy dostarczy¢ na wlasny koszt iw
oryginalnym opakowaniu.



Zasady bezpieczenstwa

Aby korzystac z tego produktu, nalezy $cisle przestrzega¢ nastepujgcych podstawowych srodkéw
bezpieczenstwa, celem unikniecia niebezpieczenstwa: porazenia elektrycznego, obrazen ciata,
pozaru i innych zjawisk.
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Aby zapewni¢ bezpieczenstwo, prosze wylaczy¢ przelgcznik zasilania stacji, gdy nie jest
uzywany. Jesli stacja nie jest uzywany przez dtuzszy czas, nalezy odtaczy¢ przewdéd
zasilajgcy !!!

W przypadku uzycia nieoryginalnych lub niezatwierdzonych cze$ci moga powazne
uszkodzenia sprzetu i inne niebezpieczne sytuacje.

Usterka urzgdzenia moze by¢ usunieta tylko przez autoryzowany do tego serwis.

Stacja lutownicza winna by¢ podtgczona do sieci z uziemieniem, nie przytgczenie stacji do
sieci bez uziemienia moze spowodowac zagrozenie.

Pracujgca stacja morze wytwarzac¢ temperature do 400 stopni Celsjusza. Nie uzywaj jej
poblizu tatwopalnych lub wybuchowych przedmiotéw. Aby unikng¢ oparzen, nie dotykaj
metalowej czesci lutownicy.

Nie przenos stacji z miejsca pracy kiedy nie osiagnie bezpiecznej temperatury

Przed przetransportowaniem stacji upewnij sie ze osiggnela ona bezpieczng temperature,
oraz przewodd zasilania jest odtaczony.

Przed wymiang grotéw, dysz , nalezy pamietac aby kolby osiggnely bezpieczng temperature.
Lutowanie powoduje wydzielanie oparéw, nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

10. Nalezy utrzymywac wylot powietrza w czystosci i bez przeszkod.

Ostrzezenie

1. Jedli przewdd zasilajacy jest uszkodzony, musi zosta¢ wymieniony przez producenta lub
specjaliste ds. Konserwacji, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

2. Kolby lutownicze jak nie sq uzywane, powinny zosta¢ odtozone na podstawki.

3. Zachowaj ostrozno$¢ podczas uzywania tego urzadzenia w poblizu tatwopalnych
materiatéw. Nigdy nie uzywaj tego urzadzenia przez dtuzszy czas w tym samym miejscu.

4. Pamietaj, Ze wydzielane ciepto moze by¢ przekazywane do materiatéw tatwopalnych. Ktos
musi by¢ obecny przez caty czas, gdy urzadzenie jest polgczone.

5. Urzadzenie to nie jest przeznaczone do obstugi przez osoby o zmniejszonych zdolno$ciach

fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub przez osoby, ktére nie majg do§wiadczenia
(np. Dzieci), z wyjatkiem obecnosci oséb wykwalifikowanych do zapewnienia niezbednego
nadzoru i wskazéwek;



Instrukcje

Stacja lutownicza 853AAA" to nowoczesna stacja na gorgce powietrze z platformg grzewczg i
lutownicg kolbowa.

Specyfikacja

Gtoéwne funkcje WEP 853AA™" :

* Uchwyt na kolbe goracego powietrza - wolne rece

* Cyfrowy wyswietlacz LCD

* Kontrola zadanych parametréw przy uzyciu mikrokomputera PID

* Szybkie nagrzewanie do zadanej temperatury

* Wygodna regulacja przeptywu powietrza i temperatury

* 3 Programy pracy. Stacja lutownicza ma mozliwos$¢ zapamietania 3 programéw pracy dla
kazdej z kolb. W zaleznosci od rodzaju prac montaz, demontaz, ustawiamy odpowiedni
program.

* Funkcji korekcji temperatury. Zalezna jest od warunkéw otoczenia pracy, sprawnosci
elementu grzewczego, mocy nadmuchu, zuzycia grota, to wszystko wplywa na odpowiednig
korekcje temperatury by otrzymac zadany parametr.

* Pracy w trybie C/F. Mozliwos¢ ustawienia na wyswietlaczu, w jakich jednostkach bedzie
wysSwietlana temperatura.

* Funkcja sleep dla lutownicy grotowej. Lutownica grotowa wyposazona jest w tryb sleep,
kiedy kolba jest nieuzywana, po ustawionym wczesniej czasie z zakresu 0-99min przechodzi
w tryb sleep tzn, kolba grzana jest do temperatury 200C, zapobiega to nadmiernemu
utlenianiu sie grota, a to wplywa na jego zywotno$¢ oraz elementu grzejnego. Mamy
mozliwo$¢ wylgczenia trybu poprzez ustawienia 0.

* System automatycznego chtodzenia po zakonczeniu pracy

* System ESD-safe

* Wysokiej jakosci elementy grzejne o dtugiej zywotnosci

* Bezpieczne lutowanie elementéw wrazliwych na temperature QFP, PLCC, BGA

Parametry techniczne :

e Zasilanie : 230V
* Pobdr mocy : 1270W max

Lutownica goracego powietrza :

» Zakres temperatur : 100-480 °C

* Stabilno$¢ temperatury : :+1 °C

* Zrédlo nawiewu powietrza : wentylator bezszczotkowy

* Przeplyw powietrza : max 130L/min

* Programowanie: czas pracy, temperatura, moc nadmuchu



Lutownica grotowa :

* Zakres temperatur : 200-480 °C

* Stabilno$¢ temperaturowa : :+1 °C

* Moc szczytowa lutownicy grotowej : 72-75W
* Napiecie uziemienia <2mV

* Rezystancja uziemienia <2ohm

Podgrzewacz :

e Pobdér mocy : 600W

e Zakres temperatur : 50-300 °C

* Stabilno$¢ temperaturowa :+2°C

* Powierzchnia podgrzewania : 120x120mm
* Programowanie: czas pracy, temperatura



Zawartosc opakowania:

* Stacja lutownicza, podgrzewacz WEP 853AAA"

* Kolba hotair
» Podstawka pod kolbe hotair

* Kolba grotowa 9071 z grotem stozkowym T-B

* Podstawka pod kolbe grotowq wraz z gabka do czyszczenia grota

* Przewdd zasilania
* Chwytak do podnoszenia uktadow

Zestaw 4 dysz :

* okragla o $rednicy 4,4mm

» okragla o $rednicy 7mm

» okragta o Srednicy 9mm

* dysza kwadratowa 12x12mm

Schemat panelu
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Temperatura dla lutownicy grotowej

Tryb wyswietlanej temperatury Fahrenheita /
Celsjusza

Temperatura na podgrzewaczu

Temperatura kolby goracego powietrza
Praca w trybie czasu

Praca w programie

Czas pracy podgrzewacza

Moc nadmuchu kolby HotAir

Czas dzialania kolby Hotair

0. Programowanie przycisku start / stop, Moc
nadmuchu Tryb wyswietlania temp. F/C
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11. Wyswietla na ktérym programie pracuje CH1
CH2 CH3

12.
13.
14.
15.
16.
1.7.
18.

19.
20.

21.

Gniazdo do lutownicy gorgcego powietrza (8pin)
Wilacznik goracego powietrza

14. Wlacznik podgrzewacza

Wilacznik pracy w trybach programowania
Wilacznik lutownicy kolbowej

ZYacze do lutownicy kolbowej (6 pin)

. Ustawienie temperatury kolby grotowej (plus i
minus)

Ustawienie temperatury hotair (plus i minus)
Ustawienie temperatury podgrzewacza (plus i
minus)



Instrukcja obstugi

Podgrzewacz

1. Ustaw stacje lutowniczg w przygotowanym miejscu i podtgcz zasilanie.

2. Umie$¢ element do wygrzania na wspornikach podgrzewacza, odpowiednio regulujgc
uchwyty.

3. Wlacz podgrzewacz, temperatura wstepnego podgrzania powinna by¢ niska, a czas dhugi. To
zapobiega powstawaniu naprezen na plycie.

4. Po osiggnieciu wstepnej temperatury, nastepuje faza wtasciwego wygrzania, w krétkim
czasie.

5. Dalsze prace na stacji lutowniczej.

Lutownica goragcego powietrza

il.

Po ustawie urzadzenia. Przykre¢ uchwyt do kolby goracego powietrza, Uchwyt jest
wymagany do prawidtowej pracy kolby w ktdrej jest mikro-styk. Przykre¢ kolbe hotair do
stacji bazowej, nastepnie umies¢ na uchwycie hotair.

Wiacz stacje, nastepnie wlacz stacje gorgcego powietrza. Kolba powinna sie nagrzewac.
Przyciskami regulacji temperatury ,,+” i ,,-” ustaw wtasciwg temperature. Pokrettem nastaw
moc nadmuchu powietrza. Kiedy zostanie osiggnieta temperatura, mozna lutowac.

Po zakonczeniu prac lutowniczych wytacz lutownice hotair. Stacja automatycznie zacznie
sie schtadzac, po osiggnieciu ponizej 100 °C, wylaczy przeptyw powietrza. Stacja sie
wygasi.

Lutownica grotowa
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Podlacz stacje lutowniczg do zasilania, podtacz kolbe lutowniczg do gniazda. Odtuz uchwyt
na podstawke.

Wiacz stacje lutowniczg. Whacz kolbe lutownicza. Za pomocg przyciskéw ustaw
temperature pracy. Po osiggnieciu zadanej temperatury, mozna przeprowadzac prace
lutownicze.

Po zakonczeniu pracy, wyczy$¢ nasgczong wodg gabka grot w wysokiej temperaturze,
nastepnie pokryj warstwg cyny celem zabezpieczenia grota przed utlenieniem sie.

Umies¢ kolbe na uchwyt i wylgcz zasilanie.

Praca ze stacjq lutownicza

o =

Sprawdz czy stacja lutownicza jest dobrze ustawiona

Dobierz odpowiednig dysze i zamontujg na kolbie nastepnie umie$¢ ja w uchwycie.
Umies¢ element przeznaczony do lutowania w uchwytach podgrzewacza, odpowiednio wy
pozycjonuj.



4. Ustaw na odpowiedniej wysokosci kolbe hotair.
5. Uruchom podgrzewacz, lutownice hotair. Programowalnym przelgcznikiem "START /
STOP". ustaw program.
o Ustaw wstepne podgrzewanie czas podgrzewania wynosi 20 minut, temperatura 200
e <8
©  Temperatura kolby hotair to 320 °C a moc nadmuchu to 60 procent, czas
podgrzewania 5 minut
Po uruchomieniu programu Podgrzewacz wstepnie podgrzeje ptytke, nastepnie uruchomi
sie gorgce powietrze. Na samym koncu uruchomi sie ostrzezenie o przestaniu dziatania i

UWAGA Przedstawiony proces pracy technologiczny jest przedstawiony w celach
informacyjnych.

Lutownica na gorgce powietrze z podgrzewaczem watwia prace z duzymi uktadami scalonymi IC, z
ptytami dwustronnymi i rozlutowania duzych elementéw.

Wylutowywanie elementow

1. Polozy¢ ptyte PCB z elementem do wylutowywania na podstawie podgrzewacza.
Wylutowywany element powinien znajdowac sie w centralnej czesci powierzchni
grzewczej.

2. Ustawi¢ temperature zgodnie z wylutowywanym elementem na temperature topnienia.
Uwaga. Ustawienie temperatury jest bardzo wazne. Dobra znajomos¢ ustawiania temperatur
jest niezbedne, gdyz tatwo mozna uszkodzi¢ lutowang ptyte PCB lub jej elementy. Plyta
PCB moze zosta¢ znieksztatcona lub spalona jesli ustawiona temperatura bedzie za wysoka.
Jesli natomiast temperatura bedzie za niska element nie zostanie wylutowany.

3. Wlacz urzadzenie i pozostaw go do momentu, az temperatura sie ustabilizuje. Zwré¢ uwage
na lutowane elementy do momentu az nie zaczng btyszczec. Uzyj chwytaka do uktadu
scalonego i wyjmij go wtedy, gdy cyna jest catkowicie roztopiona. Nie ruszaj ptyty PCB
niezwlocznie po wylutowaniu elementu dopdki nie ostygnie, gdyz moze to spowodowac
ruszenie sie elementéw w poblizu. Wylacz preheater



Ogrzewanie ptyt i podzespotow

i

Stacja dzieki sterowaniu mikroprocesorowego posiada duzg mozliwo$¢ sterowania
procesem lutowniczym. Dzieki temu dobieramy caty proces do uktadu lutowanego oraz
past lutowniczych

Bierzemy poprawki na podgrzewaczu na straty w przewodzeniu ciepta i odpowiednio
dobieramy temperature. Dzieki odpowiedniemu podgrzaniu na podgrzewaczem,
eliminujemy nadmierne naprezenia na ptycie powstate przy punktowym podgrzaniu
hotairem, a tym samym jej uszkodzeniu.

Przy lutowaniu kolbg hotair wazne jest dobrane odpowiedniej wielkos$ci dyszy, temperatury
powietrza oraz mocy nadmuchu. Uwazaj aby nie zdmuchng¢ matych elementéw.
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5.W procesie lutowniczym powinnismy unika¢ ponownego rozlutowywania elementéw. Dlatego
nalezy zabezpieczy¢ je odpowiednimi tasmami np. Kapton. Dzieki zabezpieczeniu elementéw
unikniemy dodatkowej pracy i klopotéw. Pamietaj Dobrana odpowiednio dysza pozwala unikngé
przesuniecia innych elementéw znajdujacych sie w poblizu lutowanego elementu.

Opis funkcji

Ustawienie kompensacji temperatury

L

2.
8

Wlacz zasilanie. Nacis$nij przycisk temperatury plus i minus przez 3 sekundy, a na
wyswietlaczu pojawi sie "00" i zacznie migac.

Ustaw temperature kompensacji.

Po 5 sekundach automatycznie zapisze sie temperatura. Zakres kompensacji temperatury:
-80°C-80°C.

Ustawienie trybu wyswietlania temperatury Fahrenheita / Celsjusza

@ R

Wiacz zasilanie. Whacz lutownice grotowa, lub lutownice hotair, podgrzewacz.
Przytrzymaj przycisk "START / STOP" przez 3 sekundy, na wyswietlaczu pojawi sie "° C".
Obré¢ przycisk "START / STOP", aby ustawic temperature Fahrenheita lub Celsjusza.

Po 15 sekundach automatycznie zapiszq sie ustawienia i zakonczy sie konfiguracja.
Zatrzymaj 15 sekund, automatycznie zapisz ustawienia i zakoncz konfiguracje.

Uwaga: Kompensacja temperatury i ustawienie trybu temperatury Fahrenheita / Celsjusza
sq wykonywane w trybie innym niz programowanie.



Przyklad ustawien podgrzewacza i lutownicy
hotair

Podgrzewacz ustawienie czasu ‘ Podgrzewacz ustawienie temperatury 1 ‘

Lutownica Hotair czas ‘ ’ Lutownica Hotair moc nadmuchu ‘

Lutownica Hotair temperatura

1. Kolbe hotair potéz na uchwycie

2. Wlacz zasilanie stacji, wiacz stacje hotair, wiacz podgrzewacz , wigcz przelacznik
programowania.

3. Ponacisnieciu przyciski "START / STOP" przez 3 sekundy, na wyswietlaczu pojawi sie
"20:00", jak pokazano na rysunku. Obracajac pokrettem ustawiam czas pracy podgrzewacza
MM:SS. Nastepnie naciskam pokretto "START / STOP" zaczyna migac temperatura
podgrzewacza, zmieniamy warto$¢ za pomocg pokretta lub przyciskéw. Naciskamy
pokretto i pod$wietla si¢ warto$¢ przeptywu powietrza, zmieniamy jak wyzej, naciskamy
pokretto podSwietla sie temperatura, zmieniamy, naciskamy pokretto podswietla sie czas
pracy hotaira. MM:SS . Po krétkim naci$nieciu pokretta program wystartuje. W ostatnich 10
sekundach wlaczy sie alarm, Ze program sie konczy.

Pamieci ustawien CH1,CH2,Ch3

1. Przyciskiem programowania jest ustawiony w pozycji nie programowania
2. Przyciskamy "START / STOP" po chwili obracajgc pokrettem zmieniamy kanaty pracy CH1

..CH3
3. Za pomoca przyciskéw ustawiamy ustawiamy potrzebne parametry, po chwili parametry

zostang zapamietane,
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Gdy urzadzenie jest wigczone, temperatura na elementach urzadzenia moze by¢
wysoka.

Korzystanie w sposéb niewtasciwy moze spowodowac pozar, wiec nalezy
przestrzegad

nastepujacych srodkéw ostroznosci.

® Nie uzywac zestawu w poblizu produktéw tatwopalnych.

® pPoinformowac inne osoby pracujgce w poblizu, ze stacja nagrzewa sie do bardzo

wysokich
temperatur i stanowi potencjalne zagrozenie.

® \Wytgczac stacje podczas przerw w pracy oraz po jej zakohczeniu.

® Przed wymiang czesci lub magazynowaniem stacji nalezy ja wytaczy¢ i poczekad
az
ostygnie do temperatury pokojowe;j.

Instrukcje bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo elektryczne

« Upewnij sie, ze urzadzenie bedzie przytagczone do sieci pragdu przemiennego
220V-250V / 50Hz przed instalacja stacji.

« Celem unikng¢ porazenia elektrycznego powodujgcego powazne szkody, nalezy
odtaczy¢ przewdd zasilania z gniazda zasilajgcego przed przeniesieniem stacji w
inne miejsce.

« Jezeli doszto do uszkodzenia maszyny, prosimy skontaktowac sie z serwisem w
celu usunieci uszkodzenia.

« Usuwanie szkéd przez uzytkownika, lub samodzielna naprawa moze prowadzic
do utraty zdrowia.

Bezpieczenstwo pracy

« Prosze uwaznie przeczytac stosowne informacje napisane w instrukcji przed
rozpoczeciem korzystania z tego produktu.

« Upewnij sie, ze przewdd zasilajacy zostat prawidtowo podtaczony przed uzyciem
produktéw.

* Przed podtgczeniem, stacje ustaw jg na stabilnej platformie roboczej,

« W przypadku zwarcia elektrycznego, unikaj kontaktu z woda.

+ Nie uzywac zestawu w poblizu produktéw tatwopalnych.

« Poinformowac inne osoby pracujgce w poblizu, ze stacja nagrzewa sie do bardzo
wysokich temperatur i stanowi potencjalne zagrozenie.

+  Wytaczad stacje podczas przerw w pracy oraz po jej zakoAczeniu.

* Przed wymiang czesci lub magazynowaniem stacji nalezy jg wytgczy¢ i poczekad
az ostygnie do temperatury pokojowej.

+ Jesli masz jakie$ pytania lub sugestie w techniczne powstate w trakcie
korzystania z tego produktéw, prosimy o kontakt z naszym dziatem technologii.
Bedziemy starac sie jak najlepiej rozwigzaé panstwa problem.
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Wymagania dotyczace srodowiska pracy i ochrony

« Srodowisko pracy Temperatura pracy: 15 ~ 45 °C
+ Wilgotnos¢ pracy: 5% do 95%, bez kondensacji
« Stacja powinna pracowac w srodowisku o matej mobilnosci Srodowiska

«  Srodowiskowo przechowywania Temperatura przechowywania: -20 ~ 70 °C

Oswiadczenie

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych, aktualizacji produktu bez
zawiadamiania.

OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie spetnia dyrektywe WEEE 2002/96/EC.

Symbol obok oznacza, ze produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢
dostarczany do odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie nalezy go wyrzucad
razem z odpadami gospodarstwa domowego. Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem przedsiebiorstwa lub lokalnymi wtadzami
odpowiedzialnymi za zarzadzanie odpadami.
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Groty do WEP 853AA" typ 900M.

]
"™

)

Iaa .
@ +=—=___ ]
| _yom | T-SB

EE‘ 25

T-SI

15mm T-S4

T-1

f
]

g T-B

15mm

i
i

T-LB

T-S8

T-0.2RB

9 T-1C
0
- T-2C
_ T-2CF
T [
[ [
17mm T-3CF
\Tmm T-4C
.
17mm T-4CF

T-S6

J

T-§7

J

T-1.2LD
{-o
® T-1.6D
17mun
H=
v | T-2LD
25mm
= ] !
I e T-2.4D
g€
aF —1 |
l T-3.2D
17mm
£
;2}::‘2';‘] |
L T-3.2LD
25mm
§E 00— )
T-S3
15vun




Dysze do lutownicy WEP 853AAA"

Dysza BGA

é @ffﬁb

Dysza SOP

@ ‘1‘

Dysza TSOL

Dysza SOJ

ﬁ A

Dysza okragte

Model [IC Rozmiar| Rozmi
1010 | BGA9x9  |10(w)x10(l) Model | IC Rozmiar Rozmiar
1313 | BGA 12x12 |13(W)x13(1) - V. A T8 ¢ D
1616 | BGA 15x15 |16(w)x16(1) @ﬂ I 1135 |PLCC 17.5X17.5 (44pins) |18.5 |18.5| 15 |15
LMY L " [[1136 [PLCC20X20 (52pins) (21 [21 [ 1919 |
556 THoA 55 Batwiaell : o 1137 |PLCC 25X25 (68pins) |26 |26 | 24 |24
Sis [0 bt bow ol 1138 | PLCC 30X30 (84pins) |31 |31 | 29 |29
1139 |PLCC 7.3X7.3 (18pins) |9 |14 | 6.9/6.9
4141 | BGA 40x40[41(wix41(l) 1140 |PLCC 11.5X11.5 (28pins) 13 |13 | 15 |10
1141 |PLCC 11.5X14 (32pins) |15 |13 | 15 |10
1188  PLCC 9x9 (20pins) 11 |11 [ 1010
1189 | PLCC 34x34 (100pins)  |36.5] 36.5 33.533.5
Dysza QFP
Model ICR i i Model IC Rozmiar Rozmiar
1131 SOP 4.4x10 _ 4.8(w)x10() A B [C D
1132 SOP 5.6x13 _ 5.7(w)x15(l) I' 1125 |QFP 10X10 10.2 | 10.2 |10 [10
1133 SOP 7.5x15  7.2(w)x16(l) 1126 | QFP 14X14 15.2 | 15.2 |15 [15
1134 SOP 7.5x18  7.2(w)x19()) L 1127 |QFP 17.5X17.5 19.2 | 19.2 | 19 [19
1257 SOP 11x21  11.7(w)x21(l) | 1128 | QFP 14X20 152 | 21.2[15 P21
1258 SOP 7.6x12.7 8.2(w)x11.7(I) 1129 | QFP 28X28 29.5 | 29.7 |29 29
1259 SOP 13x28  13.5(w)x29(l) 1215 | QFP 42.5X42.5 42.5 | 42.540 40
1260 SOP 8.6x18  8.7(w)x19(l) 1261 | QFP 20X20 20.2 | 20221 ]21
1262 | QFP 12X12 122 [ 12212 12
1263 | QFP 28X40) 27.7 | 39.7 |29 39
1264 | QFP 40X40 40.2 | 40.2 |39 39
1265 | QFP 32X32 322 3223131
Dysza BQFP
Model |IC Rozmiar| Rozmiar Model IC Rozmiar Rozmiar 4‘
1185 | TSOL 13x1011.9(w)x10(1) A [B |C |D
1187 | TSOL 18.5x818.5(W)x10(I) "7 (3180 [BQFP17X17 18.2(18.2|13.6 |13.6
1186 | TSOL 18x1018.2(w)x11.7(]) 1181 | BQFP 19X19 19.2]19.2[16 |16
bt 1203 | BQFP 35X35 35.235.2/30.6 | 30.6
° 1182 |BQFP 24X24 24224221 |21 |
Dysza ptaska
Model | IC } Model | Rozmiar| Dtugosé
1183 SOJ 15x8 16(w)x8(1) zé 1191 SIP 251 26 mm 1
1184 S0J 18x8 19(w)x10(1) .—‘—. [ 1192 J SIPS0I | 52.5 mml
1214 SO 10x26 25.9(w)x12(1) H ‘,." \'; '
‘T’X (=)
S ;
Dysza okragta podwdjna Dysza wygieta
Model Rozmiar Model
1124 $r.2.5mm reQUIowana Model 1142
1130 sr. 4.4 mm | 1325
1194 $r. 6.0 mm
1195 $r. 8.0 mm
1196 Sr. 7.0 mm
1197 5$r. 9.0 mm
1198 $r.12 mm

Dysza PLCC
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